                                     Практическая   работа № 4
Тема: Универсально-фрезерный станок 6М82 и его кинематическая схема.
Цель: Ознакомиться с устройством станка, кинематической схемой и способом определения  частоты вращения.
                      Алгоритм  выполнения  работы:
                                    (ПИСЬМЕННЫЙ ОТЧЕТ)
1. Внимательно прочитать §1 стр.337-339 Онищенко В.И. «Технология металлов и конструкционные материалы» Сущность процесса и элементы резания при фрезеровании.
2. Дать определение процессу фрезерования. Письменно описать два метода фрезерования. Выполнить рис. 16, 17(дополнительный мат-л).
3. Пояснить  понятия: глубины и ширины фрезерования, подачи (пояснить 4 вида при зубообработке) и скорости резания (записать формулы).
4. Прочитать §2 Основные типы фрез и их закрепление.
5. Внимательно прочитать §3 Универсально – фрезерные станки. Изучить устройство и основные части станков 6Р12, 6Р82 по рисункам 18,19 и позициям таблицы (раздаточный материал), осмотреть станок в кабинете.
6. Выполнить кинематическую схему главного движения (вращения шпинделя), записать структурную формулу и формулу определения частоты вращения по приведенной схеме (уметь пояснить).
7. Ответить на дополнительные вопросы (устно).
                  КОНТРОЛЬНЫЕ   ВОПРОСЫ:
1. При каком фрезеровании стойкость фрезы выше?
2. Назовите недостатки встречного фрезерования?
3. Назовите недостатки  попутного фрезерования?
4. Назовите назначение станины, коробки скоростей и подач.
5. Какой станок расположен в кабинете горизонтально, или вертикально-фрезерный?
6. Покажите на станке в кабинете хобот и поясните его назначение.
7. Сколько размеров рабочих столов может быть у отечественных станков?
8. Из каких сталей изготавливаются цельные и сборные фрезы и как крепятся зубья на сборных?
9. Проклассифицируйте фрезы по виду зубчатой поверхности?
10. Поясните крепление фрез с цилиндрическим и коническим хвостовиком. 

